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CETAL

une experlencel d

»

’avantage
DU SUR MESURE

U NE VOLONTE DE PERFORMANCE.

Depuis le début, CETAL a choisi, pour la préparation de son
thermolaquage aluminium, le plus performant des procé-
dés : Le traitement de surface par immersion. Il garantit
'accrochage homogeéne de la laque, sa résistance, la qualité

de son rendu et son excellente tenue dans le temps.

UN SAVOIR FAIRE DE PLUS DE 20 ANS

En 1987, a Velaine-en-Haye, la premiére ligne de thermola-
quage s’installe. Elle est suivie d’une deuxiéme en 1993.
Dés 2004, la mise en place d’une ligne “double poudre”
permet de développer le procédé “Naturall”, sous licence.
Avec “Naturall”, l'effet bois et le cérusé viennent multiplier les

expressions dans les gammes de couleurs.

En 2007, c’est le démarrage d’une unité en-
tierement automatisée, en rejet zéro.

En respectant ’environnement, elle permet le
meilleur des laguages, pour les séries comme
pour les piéces spéciales, avec une capacité

entiérement modulable.




LE CHOIX DU HAUT DE GAMME A

avantage de la personnalisation
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UNE EXIGENCE DE CHAQUE
INSTANT

Dans la vérification, la préparation, le suivi, le contréle et
la livraison, comme dans le service rendu.

Stockage, enregistrement et traitement des commandes
informatisés, travail en “Picking”, protection des produits,
dispatching de livraison.
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LA PHILOSOPHIE DE LA QUALITE

En appliquant a la lettre son Credo fondateur “Les
valeurs de lartisan, les moyens de l'industriel”, CETAL a
imaginé et construit sa nouvelle offre de laquage comme
une réelle plus-value autour de la qualité.

UNE LARGE SOUPLESSE
ET UNE FORTE REACTIVITE

Signalétique, décoration, habitat, industrie...
Profils, tbles, accessoires, petites séries,
séries... Laquage en continu, a la demande,
sur stock...

CETAL répond présent.

LA GESTION EN LIGNE
PAR LE CLIENT

Grace a intranet et a un logiciel dédié, la clientéle dispose
d’un accés personnalisé permanent.

Chiffrage, devis, état des stocks en dépdt, lancement et
suivi de commande, historique commercial des différents
travaux effectués.




LA LIGNE DE TRAITEMENT DE SURFACE

Les atouts qui font la différence

Une gamme “marine”

Une conversion sans chrome

Une unité respectueuse
de ’environnement




LE PROCESS DU TRAITEMENT 12 BAINS o

Une unité en zéro rejet sur site
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DEMINERALISEE CONDUCTIVITE < 500 pS
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FOUR DE SECHAGE
120° C - 40 minutes




LA CHAINE DE LAQUAGE AUTOMATIQUE A DOUBLE CABINE

U NE SELECTION PAR SURFACE
Pour le thermolaquage des profilés, tdleries, accessoires, deux
cabines sont a disposition :

Pour les petites surfaces, une cabine a poudre perdue et pour
les surfaces supérieures a 5om? par teinte, une cabine avec
recyclage de poudre.

UN RENDU MULTIPLE ET SOIGNE
Brillant, mat, structuré, lisse, soyeux, sablé, Fiji... C’est toute une

variété d’aspects et de propriétés qui est disponible.




L’'UNITE DE LAQUAGE NATURALL : -

Chéne foncé
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Merisier

éne doré

Cérusé bleu

N ATURALL est un procédé de laquage double poudre permettant d’obtenir de

nombreux effets. Ce procédé est incomparable par son rendu et par sa tenue aux UV.
Il est garanti comme un laquage traditionnel.

Cérusé vert

LA SEDUCTION DE L’EFFET BOIS

Une présentation trés belle

et trés chaleureuse

en fréne, chéne doré, merisier, s
Cérusé blanc

chéne foncé...

Cérusé rouge

L’ORIGINALITE DU CERUSE
|.I \ \\ Vert, bleu, blanc ou rouge, un raffinement

supplémentaire et une distinction de bon godit.




LABORATOIRE ET CONTROLES

PH, conductivité, tests effort, résistance,
vieillissement, épaisseur et brillance de
lague... C’est un ensemble de mesures
systématiques qui permet a lentreprise

de proposer et de garantir, de maniére

constante et dans la durée, un trés haut

niveau de qualité.

PROCEDURE QUALITE

CONTROLE DES PARAMETRES Contrdle de I'aspect visuel

Bains de traitement analyse chimique (dosage acide-base) Controle de ladhérence (EN ISO 2409)

Qualité de I'eau (conductivité) Indentation (EN ISO 2815)

Contrdle de la température des bains Test d’emboutissage (EN 1SO 1520)

de traitement de surface et de rincage Résistance a la fissuration lors du pliage (EN ISO 1519)
Contrble de I’étuvage (courbe de cuisson) Essai au choc (EN I1SO 6272)

. . .. Test Mach ieilli éléré ; cui
CONTROLE QUALITE DU PROCEDE DE FABRICATION est Machu (vieillissement accéléré ; cuisson)

. , Résistance au brouillard salin acétique
Contrdle du taux d’attaque

. . . Essai de vieillissement accéléré test UV
Contrdle du poids de la couche de conversion

Contrdle de la cuisson ENREGISTREMENT DES CONTROLES DE QUALITE

. 3 Enregistrement des contrbles du procédé de fabrication
CONTROLE QUALITE DES PRODUITS FINIS . ~ PR
Enregistrement des controles réalisés sur

Contrdle de la brillance (ISO 2813) plaquettes de produits finis
Contrdle des épaisseurs (EN ISO 2360) Enregistrement des contrbles sur produits finis
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